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آفتاب تابان کنزا


تنها برند تخصصی فورجینگ میلگرد در ایران
منطبق بر استاندارد ژاپنی (JIS) و مرکز تحقیقات مسکن
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                	 خانه
	 خدمات	 تعمیرات تجهیزات فورجینگ آرماتور
	 آموزش تئوری جوشکاری با گاز
	 تامین لوازم مصرفی دستگاه فورجینگ
	 آموزش جوش فورجینگ سر به سر میلگرد توسط مربی فنی و حرفه ای


	 محصولات	 دستگاه رزوه زن و اتصالات مکانیکی میلگرد


	 دانلودها	 کاتالوگ دستگاه جوش فورجینگ میلگرد
	 آیین نامه سازه بتنی سنگین
	 استاندارد ملی جوش سر به سر میلگرد
	 محاسبه قیمت هر جوش فورجینگ سربه سر میلگرد
	 فایل آشنایی با فورجینگ سر به سر میلگرد
	 فایل توجیه اقتصادی جوش سر به سر میلگرد


	 مقالات	 کاربرد جوش سر به سر میلگرد
	 نحوه انجام جوش سر به سر میلگرد
	 مطلب فورجینگ تست


	 گواهینامه ها	 گواهینامه مرکز تحقیقات راه، ساختمان و مسکن
	 تاییدیه استاندارد دستگاه فورجینگ


	 گالری تصاویر
	 درباره ما	 گفتگوی مدیر عامل کنزا با مجله ساختمان


	 تماس با ما
















شرکت مهندسی  آفتاب تابان کنزا  با برند 
تجاری  کنزا  با بینش و تلاش برای رسیدن به آگاهی بیشتراز علوم و فنون نو و
 بکارگیری مدیریت و بهره گیری از نیروهای متخصص و کارآمددر حوزه پیشرفت و 
افزایش دانش عملی کارکنان خود را پدید آورده و در جهت توفیق روز افزون و 
حضور فعال در صنایع  نفت،گاز ،پتروشیمی وساختمان ،بالاخص طراحی و ساخت 
دستگاه جوش فورجینگ سر به سر میلگرد وآرماتورها (جوش اکسی استیلن و 
مقاومتی)تلاش گسترده ای را مبذول داشته است.
گروه مهندسی کنزا (با شرکت مهندسی پایندان
 آتیه،فرآیند جوش کنزا و اینک آفتاب تابان کنزا) پس از یازده سال تجربه و 
تحقیق و گردآوری قویترین تیم های علمی و مهندسی بر آن است تا با تغییر شیوه
 های ساخت و ساز  وتولید، با ایجاد سرعت و افزایش استحکام و عمر مفید و 
کاهش هزینه های ساخت و تولید تحولی عظیم در صنعت ساختمان ، نفت و گاز کشور 
ایجاد نماید. که خوشبختانه این امور محقق گردید و ما توانستیم نتیجه  
تحقیقات وزحمات شبانه روزی خود را با بومی سازی تکنولوژیهای روز دنیا در 
زمینه صنعت نفت،گازو ساختمان هر چند کوچک ،بگیریم.
رضایت مندی مشتریان و کلیه طرفهای ذینفع 
از نحوه اجرای با کیفیت و اقتصادی پروژه ها و تعامل سازنده کارکنان و 
مدیران شرکت دراجرای امور و رفع تنگناها از افتخارات شرکت آفتاب تابان کنزا
 می باشد وامید است با تداوم سیاست های پایه ریزی شده، همگام با تغییرات 
محیط در جهت ایفای تعهدات و حصول اهداف موفق باشیم.
افتخار آن را داريم كه با شعار تجـربه ، 
اسـتـحكام ، صرفه جویی جايگاه رفيعي را در ميان شركتهاي معتبر و بزرگ صنعتی
 وساختماني ايران به خود اختصـاص دادهايم . اين شـركت در راستاي اهداف 
كيفي و ماموريت هاي كاري خود و با نظـر به اهداف فوق توانسته اسـت گام 
مثبتي در جهت تحقق بـرنامههـاي آتي شركت بـرداشته و شهرت و سرآمدی خودرا 
مديون نوع روش كار و  بومی سازی صنایع روز دنیا وخط مشي حـاكم بر شـركت می 
داند. در اين راستا ايجاد تشكلهاي تيمي و بكارگيري توامان علم و تجربه 
پرسنل مجرب در علوم مهندسی (مکانبک،الکترونیک،ساختمان ومواد) وتجهیزات مدرن
 ، رمز موفقيت گروه مهندسی کنزا در اجراي پروژههاي طراحی وساخت  در زمینه 
های مختلف صنعتی وساختمانی  از جمله تجهیزات  جوش فورجینگ سر به سر 
میلگردها (آرماتور ها ) بوده است.













سایت در حال به روز رسانی است

ساعات کاری: همه روزه 8 الی 17

تماس با تلفن همراه از 8 الی 22
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 دستگاه فورجینگ میلگرد ژاپنی|کنزا

جوشکاری فورجینگ یا جوش فشاری گازی میلگرد (به انگلیسی: Gas pressure welding ) یک روش جوشکاری در فلز ( میلگرد یا آرماتور ) است که در آن ، پس از حرارت دادن به دو بخش متصل شونده تا دمای خمیری شدن فلز(1200 تا 1300 درجه سانتیگراد) و توسط  پرس و پمپ فشار قوی ، اتمهای دو قطعه  را در هم ادغام یا باصطلاح فورج می کند.


امروزه مهمترین کاربرد دستگاه جوش فورجینگ در اتصال سر به سر میلگرد ها است.
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فورجینگ یا جوش سر به سر میلگرد


       فورجینگ یاجوش سر به سر میلگرد ابتدا درسال 1952 میلادی در ایالات متحده آمریکا و ژاپن تحت عنوان یکی از زیرشاخه های فرایند جوشکاری  "اکسی استیلن"  و  با  نام   
GAS PRESSURE WELDING (مخفف انگلیسی: GPW) گسترش یافت. از آن پس، این روش به طور گسترده ای مورد استفاده قرار گرفت و در ابتدا به منظور جوشکاری ریل ها ، لوله ها و بعد از آن در جوشکاری میلگردهای فولادی به کار گرفته شد.که پس از تستها و بررسی های میدانی کاربرد کنونی این تکنولوژی محدود به اتصال سر به سر  ریلهای آهن و میلگردهای ساختمانی گردید.



با افزایش ساخت و ساز و رشد سازه های شهری و بلندمرتبه سازی، توجه به مقاوم سازی، استحکام بیشتر و حفظ امنیت جانی و مالی این نوع روش اتصال (جوش فشاری گازی) مورد توجه قرار گرفت و به دلیل افزایش ضریب ایمنی  و کاهش هزینه ها ی ساخت و ساز ، به طور جدی وارد صنعت ساختمان گردید. در این روش به جای بر روی هم قراردادن(به انگلیسی: Overlap) بخش های  انتهایی میلگردها، دو سر میلگرد توسط حرارت در دمای مشخص ۱۲۰۰ تا ۱۲۵۰ درجهٔ سانتی گراد و همزمان با اعمال فشار هیدرولیکی (که به دو سر میلگرد وارد می آید) با یکدیگر ممزوج و یکپارچه می گردند.قابل ذکر است که به علت افزایش قطر محل اتصال (حدود یک و نیم برابر قطر فلز پایه) در هنگام کشش ،پارگی از فلز پایه( میلگرد ) خواهد بود.



مزایای فورجینگ سر به سر میلگرد ها



	صرفه جویی ۲۰ تا ۳۰ درصدی در مصرف با حذف بر روی هم قراردادن میلگردها(به انگلیسی: Overlap) و حذف پرت ها.
	 کاهش نیروی انسانی با توجه به کاهش مصرف میلگرد

	 کاهش کلیهٔ هزینه ها از جمله حمل ونقل با توجه به کاهش مصرف میلگرد
	 اتصال میلگردهای غیرقابل مصرف به همدیگر و استفاده مجدد از آنها.
	 کاهش وزن اصلی سازه و متناسب با آن کاهش نیروهای ثقلی جانبی و در نتیجه بالا رفتن مقاومت سازه در مقابل زلزله.
	 کاهش اشتباهات انسانی (آرماتور بند ها و سازنده های نا سالم،  معمولاً برای کاهش مصرف میلگردها از طول روی هم قراردادن(به انگلیسی: Overlap) آنها کم می کنند که این عمل سبب کاهش سطح درگیری بتن و میلگرد در نقاط اتصال  و در نتیجه کاهش مقاومت سازه می شود) .
	همچنین اصولی ترین راه حل برای اصلاح کوتاه آمدن میلگردها به دلیل خطای آرماتوربند یا تصمیم به افزایش طبقه یا ادامه پروژه این تکنولوژی می باشد.
	 امکان لرزه (به انگلیسی: Vibration) بهتر در هنگام بتن ریزی، با توجه به کاهش حجم اضافی میلگردها در نقاط اتصال.
	 افزایش قابل توجه درگیری بتن با میلگردها با توجه به کاهش حجم اضافی میلگردها در نقاط اتصال.
	 افزایش مقاومت در نقطهٔ اتصال، به طوری که مقاومت در این نقطه به خاطر افزایش قطر میلگرد، بیشتر از سایر نقاط در طول میلگرد می باشد.



















فناوری اجرایی جوش فورجینگ میلگردها:



به عنوان یک روش فاز جامد محسوب می شود که در آن، اتصال بدون ذوب کامل فلز پایه انجام می گردد. به دلیل نبود عنصر واسطه برای اتصال دو قطعه در این روش این نوع جوش از مزایای خوبی نسبت به روش های متداول و معمول برخوردار می باشد. در این روش عمل حرارت دهی انتهای میلگردها توسط یک مشعل اکسی استیلن انجام می گردد که باعث می شود دو سر میلگردها به حالت خمیری درآید، همزمان فشار بر روی دو میلگرد که به حالت سر به سر روبروی یکدیگر قرار گرفته و در داخل یک گیره نگهدارنده مهار شده اند، اعمال گردیده و جوشکاری صورت می گیرد. هنگامیکه درجه حرارت به ۱۲۰۰-۱۳۰۰ درجه سانتیگراد می رسد (ناحیه خمیری)، مولکول های میلگرد انرژی فعالسازی کافی را به دست آورده و سپس مولکولهای میلگردها در ناحیه فصل مشترک نفوذ کرده و با یکدیگر ترکیب می شوند که در این حالت پیوند مولکولی برقرار شده و تبلور مجدد اتفاق می افتد که به این نحو جوشکاری دو سر میلگردها انجام می پذیرد.


در این روش مدت زمان حرارت دهی و میزان اعمال فشار به قطر میلگردهای جوش شونده بستگی دارد.


این نکته که در این روش سطوح انتهایی میلگردها عاری از لایه اکسیدی و آلودگی سطحی باشد، بسیار حائز اهمیت می باشد به نحوی که وجود ناخالصی اکسیدی در فصل مشترک جوش، باعث عدم استحکام این نوع اتصال می گردد. استفاده از تجهیزات برشکاری و لبه سازی با اره سرد بر و تیغه تنگستن کاربایدی مخصوص دور پایین این روش جوشکاری الزامی می باشد. داشتن گواهینامه جوشکاری فورجینگ معتبر برای اپراتور الزامیست.
  درباره ما
امتیاز: 5 از 5. مجموع 26 رای
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ویدیوهای فورجینگ میلگرد


Your browser does not support the video tag.





Your browser does not support the video tag.
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 مطالب جدید:

	  روشهای تست جوش فورجینگ ( ۱۴۰۲/۱۰/۱۱)
	  آموزش جوش فورجینگ سر به سر میلگرد ( ۱۴۰۲/۰۴/۲۴)
	  نکات ایمنی انجام جوش سر به سر میلگرد ( ۱۴۰۱/۱۲/۱۸)
	  نگهداری و تعمیرات دستگاه فورجینگ میلگرد ( ۱۴۰۱/۱۲/۱۸)
	  کنترل کیفی محل جوش فورجینگ میلگرد ( ۱۴۰۱/۱۲/۱۸)







 ورود
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ورود عضویت فراموشی












گواهینامه ها
Certificates
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	 امروز: 4
	 دیروز: 311
	 7 روز: 1441
	 30 روز: 7141
	 مجموع: 19334
























            
                 ما برای ذخیره برخی اطلاعات از کوکی ها استفاده می کنیم. با ادامه استفاده از این وبسایت؛ شما موافقت خود را برای استفاده از کوکی ها اعلام می کنید مگر آنکه کوکی را غیرفعال کنید.
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زمان فعلی: 1712642470
                        
زمان اجرا: 0.07439 ثانیه
                        
حافظه استفاده شده: 2136 کیلوبایت
                        
وضعیت عیب یابی: غیرفعال 
                        
وضعیت کش: فعال شده

                    

            

        

    
  

    









